
Art. 1714 
Gegenhalte-Werkzeug mit 4 Haltezapfenpaare 

 
 
ALLGEMEINE INFORMATION 
Dieses Gegenhaltewerkzeug dient zum Gegenhalten von Ketten- und Zahnriemen-Räder beim Lösen 

und Anziehen der Befestigungsschraube.  
 

SPEZIFIKATION 
Haltezapfen-Abstand: 40 - 220 mm 

Baulänge: 400 mm 

4 Haltezapfen-Paare 

Haltezapfen-Durchmesser: 6 - 10 / 8 - 11 / 10 - 12 / 11 - 16 mm 
 

VERWENDUNG 
Wählen Sie das passende Haltezapfenpaar aus, setzen Sie diese in die Gewinde ein und befestigen 

Sie das Halterzapfenpaar von Hand. Dabei darauf achten, dass die Zapfen komplett im Gewinde 

sitzen bzw. bis zum Anschlag eingedreht sind.  

 
 

Beim Lösen bzw. Festziehen der Verschraubung muss das Gegenhaltewerkzeug entgegen der 

Drehrichtung der Verschraubung gedreht werden. 
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Art. 1714 
Counterholding Wrench with 4 Retaining Pin Pairs 

 
 
GENERAL INFORMATION 
This counter holding tool used to counter-holding belt and chain wheels when loosening and 

tightening the mounting screw.  
 

SPECIFICATION 
Retaining pin spacing: 40 - 220 mm 

Overall length: 400 mm 

4 retaining pin pairs 

Retaining pin diameter: 6 - 10 / 8 - 11 / 10 - 12 / 11 - 16 mm 
 

USING 

Choose the appropriate pair of retaining pin, put it in the thread and fasten the retainer pin pair by 

hand. Make sure that the pin fully seated in the thread and are screwed to the stop. 

 
 

When loosening or tightening the screw, the counter holding tool must be rotated against the 

direction of the rotation of the screw. 

 
 
 


